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(57) Abstract 

To improve the efficiency of a device for sorting despatches having a sorting conveyor via which the despatches are transferred to 
collective containers arranged at transfer points along a conveyor track, it is proposed to use a transfer device by means of which collective 
containers are transferred between the transfer points and a predetermined conveyor track in response to transfer signals indicating a transfer 
point and issued by a control device. 
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(57) Zusammenfassung 

Zur Erhbhung der Effizienz einer Vorrichtung zum Vertcilen von Vcrsandstucken mit einem VerteilfSrderer, mitdcm die Versandstuckc 
an Sammelbehalter flbergeben wcrdcn. die an mngs eines FGrdenveges des Verteilfbrderers vorgesehenen tJbergabestcUen angeordnet sind, 
wird vorgeschlagen, einc Uberfuhrungseinrichtung einzusctzcn, mit der die Sammelbehaltcr ansprechend auf von einer Steuereinrichtung 
abgegebene, jeweils eine Cbergabestelle bezeichnende CberfUhningssignale zwischen den Obergabestellen und cincm vorgegebenen 
Transportweg der Sammelbehaiter uberfuhrt werden. 
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VORRXCHTUKG ZUM VI31TEXLEK VOK VERSANDSTUCKEK 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verteilen 
von VersandstUcken mit einem Verreilf orderer , von deiti die 
Versandstucke hintereinander langs eines Fbrderweges gefbr- 
dert: und an an langs des Forderweges vorgesehenen Ubergabe- 
stellen angeordnete S amine Ibeha Iter iibergeben werden, und mit 
einer Steuereinr ictirung , welche die Ubergabestellen fur die 
Versandstucke bestimmt. 

Vorrichrungen dieser Art werden beispielsweise in Posr- 
amtern zum Sortiieren von Versandstlicken nach Zustellbez irken 
eingesetzt. Der Verreilf orderer weist dabei iiblicherweise 
eine Anzahl hintereinander langs einer Forderschleif e forder- 
bare , jeweils zum Aufnehmen eines Versandstiickes dienende 
Fbrdertaschen auf , aus dcnen die Versandstucke in Sammelbe- 
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l^alter abgeworfen werden konnen- In den Sammelbehaltern war- 
den fiir jeweils einen Zustellbez irk bestimmte VersandstUcke 
gesamitielt. Zur Steuerung des Abwerfens der Versandstiicke aus 
den Fordertaschen werden von der Steuereinrichtung die Ver- 
sandadressen der einzelnen Versandstiicke sowie die Zuordnung 
zwischen den Versandstucken und den Fordertaschen erfaBt. Die 
Adressenerf assung kann dabei autoniatisch mittels eines Scan- 
ners Oder durch eine manuelle Eingabe erfolgen. Die bekannte 
Vorrichtung ist, wie vorstehend beschrieben, automatisch mit 
geringem Personalauf wand betreibbar. Andererseits erfordert 
die Weiterverteilung der an die Sammelbehalter ubergebenen 
Versandstiicke vergleichsweise viel Personal. 

Angesichts dieses Problems liegt der Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, unter Ausnutzung des bekannten automat ischen 
Verteilforderers eine eine weitere Automat is ierung der Ver- 
teilung von Versandstiicken ennoglichende Vorrichtung bereit- 
zustellen. 

Erf indungsgemafi wird diese Aufgabe durch eine Vorrich- 
tung der eingangs beschriebenen Art gelost, die im wesentli- 
chen gekennzeichnet ist durch eine auf von der Steuereinrich- 
tung abgegebene, jeweils eine der tibergabestellen bezeich- 
nende Uberf uhrungssignale ansprechende Einrichtung zum selek- 
tiven Uberfuhren der Sammelbehalter zwischen den von den 
tiberfiihrungssignalen bezeichneten tibergabestellen und einem 
Transportweg der Sammelbehalter. 

Bei der erf indungsgemaBen Vorrichtung zum Verteilen von 
Versandstiicken wird also nicht nur die Ubergabe der Versand- 
stiicke an die Sammelbehalter, sondern auch der Weitertrans- 
port der bereits an die Sammelbehalter iibergebenen Versand- 
stiicke von der Steuereinrichtung gesteuert. Dazu wird die auf 
entsprechende von der Steuereinrichtung abgegebene Uberfuh- 
rungssignale ansprechende Uberf iihrungseinrichtung eingesetzt. 
Mithin wird die zum Betreiben der erf indungsgemaJien Vorrich- 
tung benotigte Anzahl an Bedienungspersonen, verglichen mit 
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der zum Betreiben herkommlicher Vorr ichtungen zum Verteilen 
von Versandstucken benotigten Anzahl an Bedienungspersonen , 
verringert, weil die afazutransportierenden Sammelbehalter 
nicht mehr von entsprechendem Bedienungspersonal bestimmt und 
5 von den entsprechenden Ubergabestellen abgezogen werden miis- 
sen, sondern automat isch von der Steuereinrichtung ermittelt 
und von der auf die tiberf uhrungssignale ansprechenden tiber- 
ftihrungseinrichtung zum Abtransport bereitgestellt werden. 

^° Ferner kann die Uberf iihrungseinrichtung der erfindungs- 

gemafien Vorrichtung auch zum automatischen Beschicken des 
Verteilforderers mit SammelbehSltern eingesetzt werden. 

Vorteilhafterweise wird fur die Uberfiihrung der an den 
15 raumlich voneinander getrennten Ubergabestellen auf gestellten 
Sammelbehalter eine tiberf uhrungseinrichtung eingesetzt, die 
auf einem zu den Ubergabestellen fuhrenden Bewegungsweg ver- 
fahrbar ist. Dadurch wird erreicht, dai3 fiir den Abtransport 
aller an den Ubergabestellen auf gestellten Sammelbehalter 
2 0 lediglich eine tiberf iihrungseinrichtung benotigt wird. 

Beim Betrieb der verfahrbaren tiberf uhrungseinrichtung 
kann eine genaue Positionierung der tiberf uhrungseinrichtung 
bezuglich der tibergabestellen, an denen die abzutransportie- 
25 renden Sammelbehalter angeordnet sind, und damit eine erhohte 
Betriebszuverlassigkeit bei der tiberfuhrung der Sammelbehal- 
ter erreicht werden, wenn sich der Bewegungsweg zumindest 
langs eines Abschnitts des Forderweges erstreckt. Dazu kann 
die Uberfuhrungseinrichtung von einer zumindest langs eines 
Abschnitts des Forderweges verlaufenden Schiene gefuhrt wer- 
den. 



30 



Eine weitere Automatisierung der erf indungsgemaften Vor- 
richtung kann erreicht werden, wenn die uberf iihrten Sammel- 
35 behalter mit einer sie langs des Transportweges fbrdernden 
Transporteinrichtung abtransport iert werden. 
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Diese Transporteinrichtung kann besonders einfach gebil- 
de't werden,. wenn sie einen zumindes't langs eines Abschni^'ts 
des Forderweges verlaufenden Bandforderer aufweisi:. 

Wenngleich durch den Einsatz der bislang beschriebenen 
tiberfiihrungseinrichtung bereits ein hoher Automat is ierungs- 
grad erreicht werden kann, ist es zur Einsparung weiterer Be- 
triebskosten besonders zweckmaBig, wenn die tiberfiihrungsein- 
richtung nicht nur zum Uberftihren der Transportbehalter von 
den iibergabestellen zu Abtransportstellen , sondern auch zum 
Austauschen der an den von den Uberf uhrungssignalen bezeich- 
neten Iibergabestellen angeordneten Sammelbehalter durch auf 
dem Transportweg befindliche Sammelbehalter betreibbar ist. 
Dadurch kann die voile Funktionsf ahigkeit des Verteilfor- 
derers fast durchgangig ausgenutzt werden, well mit Ausnahme 
der zum Austauschen benotigten Zeit zu jedem Zeitpunkt an 
alien Iibergabestellen ein Sammelbehalter bereitsteht. 

Zweckmafiigerweise sind der tiberfiihrungseinrichtung zum 
Austauschen langs des Transportweges leere Sammelbehalter zu- 
fiihrbar. Die Zufiihrung erfolgt dabei vorteilhaf terweise eben- 
falls mit der auch zum Abtransport der iiberf iihrten Sammelbe- 
halter eingesetzten Transporteinrichtung. 

Eine erhohte Austauschgeschwindigkeit kann erreicht wer- 
den, wenn die Transporteinrichtung zum vom Abtransport der 
zur Abtransportsteile iiberf iihrten Sammelbehalter unabhangigen 
Zufiihren der leeren Sammelbehalter inindestens zwei unabhangig 
voneinander betreibbare Transportelemente , vorzugsweise an- 
einander anschlieiiende Forderbander , aufweist. Dadurch kann 
erreicht werden, da/i selbst dann, wenn ein Transportelement 
der automatischen Transporteinrichtung, zu dem ein Sammelbe- 
halter zu iiberf iihren ist, zur Gewahrleistung einer sicheren 
tiberfiihrung stillsteht, gleichzeitig ein leerer Sammelbehal- 
ter als Ersatz fiir den zu iiberf iihrenden Sammelbehalter mit 
einem anderen Transportelement zugefiihrt werden kann. 
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Besonders einfach kann die Uberfiihrung der S amine 1 beha 1- 
ter erfolgen, wenn sie von der Uberf uhrungseinrichtung hori- 
zontal bewegbar sind. Dazu weist die Uberf uhrungseinrichtung 
vorteilhaf terweise einen quer zur Forderrichtung des Verteil- 
forderers verf ahrbaren, der Horizontalbewegung der Sammelbe- 
halter dienenden Greifer fur die Sairumelbehalter auf, der vor- 
zugsweise an einen Rand der Saitimelbehalter anlegbar ist. Auf 
diese Weise kann die Uberf Uhrungseinrichtung ohne Beeintrach- 
tigung der Ubergabe der Versandstiicke langs des Forderweges 
verfahren werden, wenn der Greifer quer zur Forderrichtung in 
eine Ruhestellung verfahren wurde, wahrend er durch entgegen- 
gerichtetes Verfahren quer zur Forderrichtung zum UberfUhren 
der an den Ubergabestellen auf gestellten Sammelbehalter daran 
angelegt werden kann. Besonders einfach kann der Greifer ge- 
bildet werden, wenn er in einer Horizontalebene senkrecht zur 
Forderrichtung des Verteilf orderers an den Ubergabestellen 
verfahrbar ist. 

Eine Beschleunigung des Austauschens der zur Abtrans- 
portstelle zu iiberf iihrenden Sauunelbehalter kann erreicht wer- 
den, wenn die iiberf uhrungseinrichtung zum Austauschen der 
Sammelbehalter zwei in Forderrichtung des Verteilf orderers 
gegeneinander versetzt angeordnete, jeweils quer zur Forder- 
richtung verfahrbare Greifer aufweist. Mit dieser Anordnung 
kann gleichzeitig ein Greifer zum OberfUhren der abzutrans- 
portierenden Sammelbehalter und der andere Greifer zum Zufiih- 
ren eines leeren Sammelbehalters zur entsprechenden Ubergabe- 
stelle eingesetzt werden, so daS die Austauschzeit minimiert 
wird. 

Falls die Ubergabestellen oberhalb ' und/oder unterhalb 
der Abtransportstellen angeordnet sind, ist es notwendig, daB 
die Sanunelbehalter von der Uberf uhrungseinrichtung vertikal 
bewegbar sind. Zur Gewahrleistung einer besonders sicheren 
Uberfiihrung weist die Uberf uhrungseinrichtung dazu vorteil- 
haf terweise ein in Vertikalrichtung verf ahrbares , zur verti- 
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kalen Abstiitzung der Saitunelbehalter dienendes Halteelement 
auf . 

Zur Minimierung der zum Austausch der " Sammelbeha Iter be- 
notigten Zeit ist es ferner besonders zweckmai^ig, wenn die 
tiberf uhrungseinrichtung zwei in Forderrichtung des Verteil- 
forderers gegeneinander versetzt angeordnete, in Vertikal- 
richtung verfahrbare Halteelemente fur jeweils einen Sammel- 
behalter aufweist.. 

Gleichzeitig den Abtransport der uberfuhrten Saimnelbe- 
halter mit der automatischen Transporteinrichtung ermogli-- 
chend, konnen die Halteelemente besonders einfach gebildet 
werden , wenn sie zwischen einer der Vertikalbewegung der Sam- 
melbehalter dienenden Anlagestellung am Sammelbehalter und 
einer zum Losen vom Sammelbehalter dienenden Freigabestellung 
verstellbar sind. 

Derartige Halteelemente konnen konstruktiv einfach ge* 
staltet warden, wenn sie in der Anlagestellung an eine Unter- 
seite einer an der BehalterauBenseite verlaufenden Haltelei- 
ste anlegbar sind. 

Besonders vorteilhaf terweise sind die Sammelbehalter 
beim Uberfiihren sowohl in Horizontalrichtung als auch in Ver- 
tikalrichtung bewegbar. Dazu werden sie zweckmaBigerweise von 
dem in Horizontalrichtung verfahrbaren Greifer an das Halte- 
element ubergeben. In ahnlicher Weise werden die zum Austau- 
schen der uberfuhrten Sammelbehalter gedachten leeren Sammel- 
behalter dann von dem Halteelement an den Greifer ubergeben. 

Aus Platzgrunden ist es besonders zweckmafiig, wenn die 
Ubergabestellen in mindestens zwei Horizontalebenen angeord- 
net sind. Der Abtransport der uberfuhrten Sammelbehalter kann 
dann besonders einfach erfolgen, wenn fiir zwei an in unter- 
schiedlichen Horizontalebenen vorgesehenen Ubergabestellen 
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angeordnete Sammelbehalter ein gemeinsamer Transportweg vor- 
gegeben ist. 

Eine besonders hohe Betriebszuverlassigkeit der erfin- 
5 dungsgemaBen Vorrichtung kann erreicht werden, wenn ^die Steu- 
ereinrichtung eine zum Bestimmen des FUllstandes der an den 
Ubergabestellen angeordneten Sammelbehalter dienende Einrich- 
tung aufweist und das Uberf Uhrungssignal fUr die Sammelbehal- 
ter abgibt, wenn der Fullstand einen vorgegebenen Schwellwert 
10 uberschreitet. Dadurch kann in zuverlassiger Weise ein zu 
Storungen des Verte i If order erbetriebs fiihrendes Uberlaufen 
der Sammelbehalter ausgeschlossen werden. 

Ohne weiteren baulichen Aufwand kann der Fullstand der 
15 Sammelbehalter erfaBt werden, wenn die Bestimmungseinrichtung 
die Anzahl und/oder den Raumbedarf der an die einzelnen Sam- 
melbehalter ubergebenen Versandstucke erfaSt. Dadurch kann 
der Fullstand aller Sammelbehalter ohne Einsatz entsprechen- 
der Sensoren an den Ubergabestellen rein elektronisch erfaBt 
20 werden. 

Zum sicheren Abtransport der Sammelbehalter, beispiels- 
weise zu verschiedenen Zustellbezirken, sind die von den 
Ubergabestellen auf den Transportweg iiberfiihrten Sammelbe- 
25 haiter mit einer die jeweilige Ubergabestelle kennzeichnenden 
Kennung versehen. 

Eine Erhohung der Variabilitat der erf indungsgemaBen 
Vorrichtung wird dabei erreicht, wenn sie eine vorzugsweise 

30 an der Uberf uhrungseinrichtung angebrachte Einrichtung zum 
Anbringen der Kennung an den Sammelbehaltern aufweist. Da- 
durch wird erreicht, daB alle Behalter grundsatzlich an jeder 
Ubergabestelle aufgestellt werden konnen und erst wahrend 
Oder nach der Auf stel lung die Kennung angebracht wird. Es muB 

3 5 daher keine Lagerhaltung fur mit unterschiedlichen Kennungen 
versehene Sammelbehalter betrieben werden. 
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Die Kennung kann in besonders einfacher Weise an den 
Sammelbehaltern angebracht warden, wenn diese dazu mit einem 
die Kennung tragenden digitalen Speichermedium, beispiels- 
weise einem beschreibbaren Speicherchip, versehen sind. 

5 

Wie eingangs bereits beschrieben, weist der Verteilfor- 
derer zweckmaBigerweise eine Anzahl hintereinander langs 
einer Forderschleif e umlauf ender , jeweils zum Fordern und 
Ubergeben eines Versandstucks dienender Forderelemente, vor- 
10 zugsweise Fordertaschen , aus denen die Versandstiicke an den 
Ubergabestellen abwerfbar sind, auf . 



Nachstehend wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung, auf die hinsichtlich aller erf indungswesentlichen, 
in der Beschreibung nicht naher herausgestellten Einzelheiten 
verwiesen wird, beschrieben. 



In der Zeichnung zeigt:: 



20 



25 



30 



Fig. la) eine Seitenansicht einer erf indungsgemaBen 
Vorrichtung , 

Fig- lb) eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach Fig. 
la) , 

Fig. 2 eine Schnittansicht der Vorrichtung nach Fig, 
1 langs der in Fig. lb) angegebenen Ebene B-B, 

Fig. 3 eine Schnittansicht der Vorrichtung nach Fig. 

1 langs der in Fig. la) angegebenen Ebene A-A, 

Fig. 4 eine vergrofterte Schnittansicht der Vorrich- 
tung nach Fig. 1 langs der in Fig. lb) angege- 
benen Ebene B-B, und 



35 
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Fig. 5 sine vergrofterte Schnittansicht der Vorrich- 
tung nach Fig. i langs der in Fig, la) angege- 
benen Ebene A-A. 

Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung weist 
einen Verteilf orderer 10 zum Cbergeben einzelner Versand- 
stiicke an Sammelbehalter 3 0 sowie eine Einrichtung 100 zum 
selektiven Oberfuhren der Sammelbehalter zwischen einer Uber- 
gabestelle, an der die Versandstucke an die Sammelbehalter 30 
iibergeben werden, und einem vorgegebenen Transportweg fur die 
Sammelbehalter auf. Der Verteilf orderer 10 ist mit einer An- 
zahl hintereinander langs einer Forderschleif e umlaufender, 
jeweils zum Fordern eines Versandstiickes dienender Forderta- 
schen 16 versehen. Diese Fordertaschen 16 werden an langs der 
15 Forderschleif e angeordneten Beschickungsstationen 12 und 14 
mit den Versandstucken beschickt. Dabei werden an den Be- 
schickungsstationen 12 die Adressen der einzelnen Versand- 
stticke automatisch mittels eines Scanners erfafit und an eine 
Steuereinrichtung (nicht dargestellt) weitergegeben. An den 
Beschickungsstationen 14 werden die Versandadressen der ein- 
zelnen Versandstucke manuell eingegeben und an die Steuerein- 
richtung weitergeleitet. Neben den Versandadressen der ein- 
zelnen Versandstucke erfaBt die Steuereinrichtung die Zuord- 
nung zwischen den Versandstucken und den Fordertaschen, die 
2 5 damit beschickt werden. 



20 



Nach Verlassen der Beschickungsstationen werden die For- 
dertaschen im Verlauf der Forderschleif e in eine obere Hori- 
zontalebene angehoben und passieren dort eine Anzahl Abgabe- 
module 18a bis I8e, die in der oberen Horizontalebene jeweils 
vier an entsprechenden Ubergabestellen aufgestellte Sammel- 
behalter fur die Versandstucke aufweisen. Nach Durchlaufen 
eines Wendemoduls 22 werden die Fordertaschen dann im wei- 
teren Verlauf der Forderschleif e in eine untere Horizontal- 
ebene abgesenkt, wo sie zunachst nochmals die Abgabemodule 
18e bis 18a in umgekehrter Reihenfolge durchlaufen. Auch in 
der unteren Horizontalebene weist jedes der Abgabemodule 18a 
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bis 18e jeweils vier an entsprechenden Ubergabestellen aufge- 
stellte Saimnelbehalter auf. Nach Passieren eines weiteren 
Wendemoduls 25 durchlaufen die Fordertaschen dann in der un- 
teren Horizontalebene Abgabemodule 2 0a bis 20e, die wiederum 
jeweils vier an entsprechenden Ubergabestellen aufgestellte 
Saimelbehalter in der unteren Horizontalebene aufweisen. An- 
schlieBend passieren die Fordertaschen ein weiteres Wende- 
modul 24 und gelangen langs der Forderschleif e wieder in die 
obere Horizontalebene , in der sie dann erneut die Abgabe- 
module 2 0e bis 2 0a in umgekehrter Reihenfolge durchlaufen. 
Auch in der oberen Horizontalebene weist jedes der Abgabe- 
module 20a bis 20e jeweils vier an entsprechenden Ubergabe- 
stellen aufgestellte Sammelbehalter auf. SchlieBlich gelangen 
die Fordertaschen nach Durchlaufen einer Vertikalkurve 2 6 
erneut zu den Beschickungsstationen 12 und 14. 

Jeder der an den Ubergabestellen auf gestellten sammelbe- 
halter dient zum Sanuneln fiir jeweils einen Zustellbezirk be- 
stimmter Versandstucke . Zum Sammeln werden die in den Forder- 
taschen geforderten Versandstucke ansprechend auf ein von der 
Steuereinrichtung abgegebenes, den durch die jeweilige Ver- 
sandadresse vorgegebenen Zustellbezirk bezeichnendes Steuer- 
signal an der entsprechenden Ubergabestelle in den dort auf- 
gestellten Sammelbehalter abgeworfen. Dabei ermittelt die 
Steuereinrichtung die Anzahl der in die jeweiligen Sammelbe- 
halter abgeworfenen Versandstucke. Wenn die Anzahl in einen 
der an den Ubergabestellen aufgestellten Sammelbehalter abge- 
worfener Versandstucke einen vorgegebenen Schwellwert uber- 
schreitet, ist der entsprechende Sammelbehalter durch einen 
leeren Sammelbehalter auszutauschen . Das geschieht an den Ab- 
gabemodulen 18a bis 18e manuell. Fur die Abgabemodule 2 0a bis 
20e wird dazu hingegen eine automatische Uberf uhrungseinrich- 
tung 100 benutzt. 

3 5 Diese Oberfuhrungseinrichtung lOO ist, wie durch den 

Doppelpfeil 102 angedeutet, langs eines die Abgabemodule 20a 
bis 2 0e passierenden Bewegungsweges verfahrbar und dient zum 



20 



25 



30 
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Uberfiihren der an den Ubergabestellen angeordneten Sammelbe- 
hSlter 3 0 auf einen langs der Abgabemodule 2 0a bis 2 0e ver- 
laufenden Bandforderer 40. Dazu werden von der Steuereinrich- 
tung UberfUhrungssignale abgegeben, welche die tJbergabestel- 
len bezeichnen, an denen Sammelbehalter 3 0 aufgestellt sind, 
in die eine den vorgegebenen Schwellwert iibersteigende Anzahl 
Versandstucke abgeworfen wurden. Ansprechend auf diese tiber- 
fuhrungssignale wird die automatische Uberf uhrungseinrichtung 
100 automatisch zur entsprechenden Ubergabestelle verfahren 
und iiberfuhrt den dort aufgestellten Sairunelbehalter auf den 
Bandforderer 40, mit dem der Sammelbehalter 3 0 dann abtrans- 
portiert wird. Ferner sind der tiberf uhrungseinrichtung 100 
zum Austauschen der abtransportierten Sammelbehalter 3 0 mit 
dem Bandforderer 4 0 leere Sammelbehalter 3 0a zufiihrbar. 

Zum raschen und gleichzeitig zuverlassigen Austauschen 
der vom Uberf iihrungssignal bezeichneten Sammelbehalter weist 
der Bandforderer 40 ansprechend auf entsprechende von der 
Steuereinrichtung abgegebene Steuersignale unabhangig vonein- 
ander betreibbare Forderbander 40a bis 4 0e auf, die jeweils 
einem der Abgabemodule 2 0a bis 2 0e zugeordnet sind. Auf diese 
Weise kann, wahrend das Fbrderband 40b in der in Fig. 1 dar- 
gestellten Stellung der Uberf uhrungseinrichtung 100 zur Si- 
cherstellung einer zuverlassigen Uberfuhrung des vom UberfUh- 
rungssignal bezeichneten Sammelbehalters stillsteht, mit dem 
Forderband 4 0a ein leerer Sammelbehalter 3 0a, der dem Band- 
forderer 4 0 mitteis eines Zufbrderers 4 2 zugefuhrt wurde, der 
Uberf uhrungseinrichtung 100 genahert werden. 



Der genaue Aufbau der Uberf uhrungseinrichtung 100 wird 
nachstehend anhand der Fig. 2 bis 5 erlautert. Wie insbeson- 
dere der Fig. 3 zu entnehmen ist, wird die Uberf uhrungsein- 
richtung 100 von einer an einem Gestell ii des Verteilfor- 
derers 10 angebrachten Laufschiene 124 getragen. Zum Verfah- 
ren langs der Abgabemodule 20a bis 20e mitteis eines an die 
Uberf uhrungseinrichtung 100 gekuppelten Motors 104 ist die 
Uberf uhrungseinrichtung 100 mit an der Laufschiene 124 anlie- 
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genden Laufrollen 125 versehen. Zur Sicherung der Uberfiih- 
rungseinrichtung 100 ist im unteren Bereich des Verteilfor- 
derergestells 11 eine Halteschiene 123 angebracht, die als 
Fiihrung fUr an der tiberf uhrungseinrichtung 100 festgelegte 
5 Rollen 122 dient. 

Wie besonders deutlich der Fig. 2 zu entnehmen ist, 
weist die Uberf uhrungseinrichtung 100 zwei, wie durch die 
Doppelpfeile 106 angedeutet, in vertikaler Richtung verfahr- 

10 bare, jeweils zum tiberf Uhren eines Sammelbeha Iters dienende, 
in Forderrichtung des Bandf orderers gegeneinander versetzt 
angeordnete Transporteure iio auf . Diese Transporteure 110 
sind jeweils an ein eine Umlenkrolle 117 sowie eine Antriebs- 
rolle 118 umlaufendes Zugorgan 12 0 gekoppelt und damit ver- 

15 mittels eines an die Antriebsrollen 118 gekuppelten Motors 
112 langs Fuhrungsschienen 114 in der vertikalen Richtung 106 
verfahrbar. Dabei werden die Transporteure 110 mittels daran 
f estgelegten, an den Vertikalschienen 114 anliegenden Fuh- 
rungsrollen 116 gefiihrt. 

20 

Zum Oberf Uhren der an in zwei ubereinanderliegenden 
Horizontalebenen angeordneten Ubergabestellen 28 aufgestell- 
ten Saininelbehalter 3 0 (vgl. Fig. 3) weist jeder Transporteur 
110 ein Verschiebungselement 13 0 auf, mit dem die Sammelbe- 

25 haiter 30 horizontal von den Ubergabestellen 28 abgezogen 
werden konnen, wie durch den Doppelpfeil 150 angedeutet. Die 
so abgezogenen Sammelbeha Iter 3 0 werden dann zum tiberf iihren 
auf den Bandf orderer 4 0 mit den Transporteuren 110 in verti- 
kaler Richtung verfahren, Wahrend einer der Transporteure den 

30 an der vom tiberf uhrungssignal bezeichneten tibergabes telle 
auf gestellten Sammelbehalter in dieser Weise auf den Trans- 
portweg uberfuhrt, kann der andere Transporteur 110 gleich- 
zeitig zum Ersetzen des iiberfiihrten Sammelbeha Iters durch 
einen leeren, langs des Transportweges zugefuhrten Sammelbe- 

35 halter eingesetzt werden. 



BNSOOCIO: <WO ^97091 32A1J_> 



wo 97/09132 



# 



13 



PCT/CH96/0030I 



Wie besonders deutlich der Fig. 4 zu entnehmen ist, 
weist der Transporteur 110 zum Sichern der Sammelbehalter 3 0 
wahrend des Transports in der vertikalen Richtung zwei Hal- 
teelemente 126 auf . Die Halteelemente 126 liegen in der in 
Fig. 4 mit der durchgezogenen Linie bezeichneten Stellung an 
der Unterseite einer an der Auflenseite des Behalters 3 0 ange- 
ordneten Halteleiste 3 2 an. Zum Freigeben der Sammelbehalter 
3 0 konnen die Halteelemente 12 6 in eine in Fig. 4 strichpunk- 
tiert angedeutete Freigabestellung verstellt werden. Dazu 
wird ein an der Oberseite eines Schenkels der Halteelemente 
126 anliegender Stoflel 128 in der durch den Pfeil I28a be- 
zeichneten Richtung verfahren, urn so die Halteelemente 12 6 urn 
die Achse 127 zu schwenken. In dieser Stellung der Halteele- 
mente 126 konnen die Transporteure 110 unter Vermeidung einer 
Mitnahme der Sammelbehalter 3 0 in vertikaler Richtung verfah- 
ren werden. Der so f reigegebene , auf den Transportweg uber- 
fuhrte Sammelbehalter 3 0 kann dann mit dem Bandforderer 4 0 
abtransportiert werden, 

GemaB Fig. 5 weist das zum Abziehen der Transportbehal- 
ter 30 von den Ubergabestellen 28 sowie zum Zufuhren leerer 
Sammelbehalter 30a zu den Ubergabestellen 28 eingesetzte Ver- 
schiebungselement 13 0 einen in einer Horizontalebene senk- 
recht zur Forderrichtung der an einer Forderkette 15 festge- 
legten Fordertaschen 16 verfahrbaren Wagen 138 auf. An dem 
Wagen sind einerseits um eine Achse 14 0 schwenkbare Greifer 
13 6 angebracht, die zum Erfassen eines Randelementes 34 
(siehe Fig. 4) der Sammelbehalter 3 0 dienen. Andererseits ist 
der Wagen 138 an einem Umlenkrollen 140 sowie eine Antriebs- 
rolle 142 umlaufenden Zugorgan 139 festgelegt. Unter Vermitt- 
lung dieses Zugorgans kann der Wagen in der durch den Doppel- 
pfeil 150 bezeichneten Richtung verfahren werden. Dabei wird 
er mit daran festgelegten Fiihrungsrollen 134 langs Horizon- 
talschienen 13 2 gefiihrt. 

Zum automatischen Erfassen eines in Forderrichtung des 
Verteilf orderers 10 verlaufenden Randelementes 34 der Sammel- 
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behalter 30 ist der Greifer 13 6 an seiner Vorderseite mit 
einer schrag nach oben verlaufenden Gleitflache 13 6a verse- 
hen. Eine entsprechende, schrag nach oben verlaufende Gleit- 
flache 34a ist auch an der Aufienseite des Randelementes 34 
vorgesehen (vgl. Fig. 3). Zum Erfassen der an den Ubergabe- 
stellen 28 auf gestellten Sanunelbehalter wird der Wagen 138 in 
der Darstellung nach den Fig. 3 und 5 nach rechts verfahren. 
Dabei gleitet die Gleitflache I36a des Greifers 136 automa- 
tisch langs der Gleitflache 34a des Randelementes 34 nach 
oben. Dadurch wird der Greifer 13 6 automatisch um die Achse 
140 geschwenkt und gelangt so in die in Fig. 5 strichpunk- 
tiert dargestellte Stellung. Nach Passieren des Randelementes 
34 fallt der Greifer 136 dann unter gleichzeitiger Erfassung 
des Randelementes in seine Ursprungsstellung zuruck. In die- 
ser Stellung kann dann der zu iiberfiihrende Behalter 3 0 von 
der Ubergabestelle 28 abgezogen werden, indem der Wagen 138 
in der Darstellung nach den Fig. 3 und 5 nach links verfahren 
wird. Dabei wird er von dem Greifer 13 6 automatisch an die zu 
diesem Zeitpunkt in die Anlagestellung gestellten Halteele- 
mente 12 6 ubergeben, die dabei an der Unterseite der Hal- 
teleiste 32 in Anlage gelangen. So von den Halteelementen 126 
gesichert, konnen die Sammelbehalter 30 dann durch die Verti- 
kalbewegung der Transporteure 110 zum Bandforderer 4 0 uber- 
fiihrt und darauf abgestellt werden. Nach Verstellen der Hal- 
teelemente 12 6 in die Freigabestellung konnen die Sammelbe- 
halter 3 0 anschliefiend durch Anheben der Transporteure 110 
freigegeben werden. Eine Betatigung des Greifers 13 6 ist dazu 
nicht erf order lich. Das bedeutet, daB zum Betrieb der vor- 
stehend erlauterten Anordnung der Transporteure lio kein 
eigenes Betatigungselement fur die Greifer 13 6 erforderlich 
ist, wodurch der Gesamtaufbau der Uberf uhrungseinr ichtung 100 
vereinfacht werden kann. 



Der Betrieb der vorstehend erlauterten tiberf uhrungsein- 
35 richtung 100 und des Bandf orderers 40 wird von der Steuerein- 
r ichtung gesteuert. Dazu erfaBt die Steuereinrichtung die An- 
zahl der in die einzelnen Sammelbehalter 3 0 abgeworfenen Ver- 
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sandstucke und leitet entsprechende Uberf iihrungssignale an 
die Oberfiihrungseinrich-tung 100 weiter . Zusatzlich kann dabei 
daran gedacht werden, daii an den Beschickungsstationen 12 und 
14 auch noch der Raumbedarf der einzelnen Versandstucke er- 
5 fafit wird und der FUllstand der Behalter in Abhangigkeit von 
der Anzahl und dem Raumbedarf der in die einzelnen Sam- 
melbehalter 30 abgeworfenen Versandstiicke ermittelt wird. 
Weiterhin ist auch daran gedacht, an der Uberf iihrungseinrich- 
•tung 100 eine Einrichtung anzuordnen, nit der die von den 
10 Ubergabestellen 28 abgezogenen oder die den Ubergabestellen 
zugefiihrten Saitunelbehalter 30 mit einer die jeweilige Uber- 
gabestelle kennzeichnenden Kennung versehen werden konnen. 
Dazu ist insbesondere daran gedacht, die Behalter 3 0 mit 
einem beschreibbaren Speicherchip auszustatten , um so eine 
15 einfache Wiederverwertung der Sammeibehalter zu ermoglichen. 

Die Steuerung des Bandf orderers 40 kann so erfolgen, da6 mit 
den einzelnen Forderbandern 40a bis 40e gleichzeitig bereits 
uberf iihrte Sammeibehalter abtransportiert werden, leere Sam- 
meibehalter zugefUhrt werden und ein Forderband, auf das ein 
20 Sammeibehalter gerade iiberfiihrt werden soil, stillsteht. 
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AnsDriiche 

1. Vorrichtung zum Verteilen von Versandstucken mit 
einem Verteilf orderer (10), von dem die Versandstucke hinter- 
5 einander langs eines Forderweges gefordert und an an langs 
des Forderweges vorgesehenen Ubergabestellen (28) angeordnete 
Saininelbelialt:er (30, 30a) ubergeben warden, und mit einer 
Steuereinrichtung, welche die jeweiligen Ubergabestellen fiir 
die Versandstiicke bestimmt, gekennzeichnet durch eine auf von 

10 der Steuereinrichtung abgegebene, jeweils eine der Ubergabe- 
stellen (28) bezeichnende Uberf iihrungssignale ansprechende 
Einrichtung (100) zum selektiven Uberf iihren der Sammelbehal- 
ter (30, 3 0a) zwischen den von den Uberf iihrungssignalen be- 
zeichneten Ubergabestellen (28) und einem vorgegebenen Trans- 

15 portweg der SammelbehSlter (30, 3 0a). 

2- Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

dali die Uberf Uhrungseinrichtung (100) auf einem zu den Uber- 
gabestellen (28) fiihrenden Bewegungsweg verfahrbar ist. 

20 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

daB sich der Bewegungsweg zumindest langs eines Abschnitts 
des Forderweges erstreckt. 

2 5 4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

gekennzeichnet durch eine die iiberfiihrten Sammelbehalter (30) 
langs des Transportweges fordernde Transporteinrichtung (40) . 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 

3 0 dafi die Transporteinrichtung einen zumindest langs eines Ab- 

schnitts des Forderweges verlaufenden Bandf orderer (40) auf- 
weist . 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
3 5 dadurch gekennzeichnet, dafi die Uberf uhrungseinrichtung (100) 

zum Austauschen der an den von den Uberf iihrungssignalen be- 
zeichneten Ubergabestellen (28) angeordneten Sammelbehalter 
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(30) durch auf dem Transportweg befindliche Sammelbehalter 
(30a) betreibbar ist. 



7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
5 daB der Uberf uhrungseinrichtung (100) zuro Austauschen langs 

des Transportweges leere Sammelbehalter (30a) zufuhrbar sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
da/i die leeren Sammelbehalter (30a) mit der Transporteinrich- 

10 tung (4 0) zufuhrbar sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die automatische Transporteinr ichtung (40) zwei unabhan- 
gig voneinander betreibbare Transportelemente , vorzugsweise 

15 aneinander anschlieBende Forderbander (40a, 40b, 40c, 40d, 
40e) , aufweist. 



10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Sammelbehalter (30, 30a) von 
der Uberfuhrungseinr ichtung (100) horizontal bewegbar sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Uberf uhrungseinrichtung (100) einen quer zur 
Forderrichtung des Verteilf brderers (10) verf ahrbaren, der 
Horizontalbewegung der Sammelbehalter (30, 30a) dienenden 
Greifer (136) fiir die Sammelbehalter (30, 30a) aufweist, der 
vorzugsweise an einen Rand (34) der Sammelbehalter (30) an- 
legbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Greifer (136) in einer Hor izontalebene senkrecht 
zur Forderrichtung des Verteilf orderers an den Ubergabestel- 
len (28) verfahrbar ist. 



13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Uberf uhrungseinrichtung (100) zum Aus- 
tauschen der Sammelbehalter (30) zwei in Forderrichtung des 



BNSOCX:iO: «V«O__9709132A1J^ 



wo 97/09132 



18 



PCT/CH96/00301 



Verteilf orderers (10) gegeneinander versetzt angeordnete, je- 
wel Is quer zur Forderrichtung verfahrbare Greifer (13 6) auf- 
weist . 

5 14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet , daB die S amine Ibeha Iter (30, 30a) von 
der tiberf iihrungseinrichtung vertikal bewegbar sind. . 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich- 
10 net, daB die Uberf iihrungseinrichtung (100) ein in Vertikal- 
richtung (106) verf ahrbares , zur vertikalen Abstiitzung der 
Sammelbehalter (30, 30a) dienendes Halteelement (126) auf- 
weist. 

15 16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich- 

net, daB die tiberf iihrungseinrichtung (100) zum Austauschen 
zwei in Forderrichtung des Verteilf orderers (10) gegenein- 
ander versetzt angeordnete, in Vertikalrichtung verfahrbare 
Halteelemente (126) fur jeweils einen SammelbehSlter (30, 

2 0 30a) aufweist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB das Halteelement (12 6) zwischen einer der 
Vertikalbewegung der Sammelbehalter (30, 30a) dienenden An- 

2 5 lagestellung am Sammelbehalter (30, 3 0a) und einer zum Losen 

vom Sammelbehalter (30, 30a) dienenden Freigabestellung ver- 
stellbar ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich- 

3 0 net, daB das Halteelement (126) in der Anlagestellung an eine 

Unterseite einer an der BehalterauBenseite verlaufenden Hal- 
teleiste (32) anlegbar ist. 

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 18, da- 
35 durch gekennzeichnet , daB die Sammelbehalter (30, 30a) beim 

tiberfuhren von dem Greifer (136) an das Halteelement (126) 
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und/oder von dem Halteelement (126) an den Greifer (136) 
ubergeben werden . 

20. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
5 dadurch gekennzeichnet , daB die Ubergabestellen (28) in min- 

destens zwei Horizontalebenen vorgesehen sind. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich- 
net, daB fiir zwei an in unterschiedlichen Horizontalebenen 

10 vorgesehenen Ubergabestellen (28) angeordnete Saromelbehal'ter 
(30) ein gemeinsamer Transportweg vorgegeben ist. 

22. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , dafi die Steuereinrichtung eine zum 

15 Bestiimen des FUllstandes der an den Ubergabestellen (28) an- 
geordneten Sammelbehalter (30) dienende Einrichtung aufweist 
und das Uberf uhrungssignal fur die Sammelbehalter (30) ab- 
gibt, wenn der Fiillstand einen vorgegebenen Schwellwert Uber- 
schreitet . 

20 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Bestimmungseinrichtung die Anzahl und/oder den 
Raumbedarf der an die einzelnen Sammelbehalter (30) iiberge- 
benen Versandstiacke erfaBt. 

25 

24. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die von den Ubergabestellen (28) 
auf den Transportweg iiberfiahrten Sammelbehalter (30) mit 
einer die jeweilige Obergabestelle (28) kennzeichnenden Ken- 

3 0 nung versehen sind. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, gekennzeichnet durch 
eine vorzugsweise an der Oberf tihrungseinrichtung (100) ange- 
brachte Einrichtung zum Anbringen der Kennung an den Sammel- 

35 behaltern (30, 30a). 
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26. Vorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Sammelbehalter (30, 30a) mit einem die 
Kennung tragenden digitalen Speichenaedium, beispielsweise 
einem beschreibbaren Speicherchip, versehen sind. 

5 

27. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , daB der Verteilf orderer (10) eine An- 
zahl hintereinander langs einer Forderschleif e umlauf ender , 
jeweils zum Fordern und Ubergeben eines Versandstiicks dienen- 

10 der Forderelemente (16) aufweist. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeich- 
net, daB die FQrderelemente Fordertaschen (16) sind, aus 
denen die Versandstucke ah den libergabestellen (28) abwerfbar 

15 sind. 
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